esp@cenet dociunent view 



Page 1 of 1 



Apparatus for cutting a product in wedge-like pieces 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 

I Appliicarit: 

Classification: 

- inter national: 

- european: 
'Application number: 

Priority number(s): 



EP0956929 
1999-11-17 

KREBS KARL-HEINZ (DE); REISINGER GERHARD 
(DE); JULINEK STEFAN (pE) 

ALPMA ALPENLANi) MASCH (DE) 



B26D3/24 
82603/24 

EP1^^990104896 19990311 
DEI 9981 021 753 19980514 



Also published as: 

Q EP0956929 (A3) 
m DEI 9821 753 (A1) 
iH EP0956929 (B1) 



Cited documents: 



g US4554852 
m GB689441 
US4817465 



Abstractor EP0956929 

, The device has a cutter element (19), moved by 
: a drive to execute a cutting movement within a 
cutting plane, which is mainly at right angles to 
; I the surface supporting the cheese. A transporter 
I ^ element (13) generates a relative movement in 
! \ transport direction (A) between cheese and cutter 
■ ' element. The cutting plane of the cutter element 
: : is pivoted about an axis (21 ), which is at right 
! 1 angles to the support surface. The cutter element 
is moved by an actuator with esp. a hydraulic or 
pneumatic cylinder, lever, mechanical cam drive, 
' and/or servo drive. 
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(54) Vorrichtung zum Zerschneiden eines Gegenstandes in keilformige Stucke 



(57) Die Effindung betrifft eine Vorrichtung zunn Zer- 
schneiden eines auf einer Grundflache aufliegenden 
Gegenstandes (25) in keilformige Stucke (27) mit einem 
Schneidmittel (19), das mittels eines Antriebsmitlels zu 
einer Schneidbewegung innerhalb einer Schneidebene 
antreibbar ist, weiche im wesentlichen senkrecht zu der 



Grundflache steht, und mit einem Transportmittel (13), 
durch das der Gegenstand und das Schneidmittel in ei- 
ner Transporlrichtung (A) relativ zueinander bewegbar 
sind, wobei die Schneidebene des Schneidmittels um 
eine Schwenkachse (21) schwenkbar ist, die senkrecht 
zur Grundflache steht. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Zerschneiden eines auf elner Grundflache aufliegenden 
Gegenstandes in keilformige Stucke. 
[0002] Bei einem derartigen Gegenstand kann es sich 
beispielsweise um einen im wesentlichen quaderformi- 
gen Kaseriegel handein, der in keilformige Stukke zer- 
schnitlen werden soil, da eine Keilform der Stucke - an- 
stelle einer rein rechteckigen Form - die Akzeptanz bei 
naoglichen Kaufern dieser Stucke erhohen und somit 
verkaufsfordernd wirken kann. Im folgenden wird in all- 
gemeiner Weise ein solches Stuck als keilformig be- 
zeichnet, das eine im wesentlichen trapezfornnige Sei- 
tenflache oder Querschnittsflache aufweist, also eine 
Flache, deren UmriB zwei im wesentlichen parallel und 
zwei im wesentlichen gewinkelt zueinander verlaufende 
Begrenzungen aufweist. 

[0003] Bekannte Vorrichtungen ermogllchen ein der- 
artiges Zerschneiden eines Kaseriegels, indem bei- 
spielsweise ein zu einer Vielzahl von trapezfornnigen 
Zwischenraumen geformtes Drahtgitter durch den Ka- 
seriegel entlang einer Richtung gezogen oder gescho- 
ben wird, die senkrecht auf der Grundflache steht, auf 
welchcr dor Kaseriegel aufliegt. Dadurch wird der Ka- 
seriegel in eine entsprechende Anzahl keilformiger 
Stucke zerschnitten. 

[0004] Diese bekannte Vorrichtung besitzt den Nach- 
teil, daB kein gewichtsgenaues Zerschneiden des Ka- 
seriegels ermoglicht wird. Die Form und Anordnungdes 
Drahtgitiers gibt den UmriB der trapezformigen Seiten- 
flachen bzw. Querschnittsflachen vor. Da die Abmes- 
sungen und das Gewicht verschiedener Kaseriegel auf- 
grund von Herstellungstoleranzen jedoch variieren, be- 
sitzen die keilformlgen Stucke eines Kaseriegels oder 
verschiedener Kaseriegel in unerwunschter Weise je- 
weils unterschiedliches Gewicht. 
[0005] Es isl etne Aufgabe der Erfindung, eine Vor- 
richtung und ein Verfahren zu schaffen. die das ge- 
wichtsgenaue Zerschneiden eines auf einer Grundfla- 
che aufliegenden Gegenstandes in keilformige Stucke 
ermoglichen. 

[0006] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe zum ei- 
nen gelbst durch eine Vorrichtung mit einem Schneid- 
mittel, das miltels eines Antriebsmittels zu einer 
Schneidbewegung innerhalb einer Schneidebene an- 
trelbbar ist^ welche im wesentlichen senkrecht zu der 
Grundflache slehl, und einem Transportmittel, durch 
das der Gegenstand und das Schneidmittel in einer 
Transportrichtung relativ zueinander bewegbar sind, 
wobei die Schneidebene des Schneidmittels um eine 
Schwenkachse schwenkbar ist, die senkrecht zur 
Grundflache stcht. 

[0007] Die erfindungsgemaBe Vorrichtung besitzt al- 
so ein Schneidmittel, beispielsweise ein Messer, durch 
das einzelne Stucke von dem Gegenstand abgeschnit- 
ten werden konnen. wobei die Schneidbewegung senk- 
recht zu der Grundflache der Vorrichtung erfolgt, auf 



welcher der Gegenstand aufliegt. Ein weiteres Stuck 
kann von dem Gegenstand abgeschnitten werden, 
nachdem der Gegenstand und das Schneidmittel durch 
das Transportmittel relativ zueinander bewegt werden. 

5 Die Stucke konnen in unterschiedlichen Winkelstellun- 
gen des Schneidmittels und somit keilformig aus dem 
Gegenstand geschnitten werden, da das Schneidmittel 
derart in verschiedene Schwenkpositionen schwenkbar 
ist, daB seine Schneidebene in jeder Schwenkposition 

10 weiterhin senkrecht zur Grundflache steht. 

[0008] Die erfindungsgemaBe Vorrichtung besitzt den 
Vorteil, daB sie auch bei im wesentlichen rein rechtek- 
kigen Gegenstanden ein individuelles und somit ein ge- 
wichtsgenaues Zerschneiden in keilformige Stucke er- 

^5 moglicht. Bei bekannten Abmessungen und Gewicht 
bzw. Dichte des Gegenstandes konnen keilformige 
Stucke eines jewells vorbestimmbaren Gewichts aus 
dem Gegenstand geschnitten werden, oder der Gegen- 
stand kann in eine vorbestimmte Anzahl von keilformi- 

20 gen Stucken zerschnitten werden, die jeweils dasselbe 
Gewicht besitzen. 

[0009] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung besteht darin. daB das sequentiell erfolgen- 
de Zerschneiden des Gegenstandes in keilformige 

25 Stucke ein sequentielles Weiterverarbeiten ermoglicht 
und somit ein automatisiertes Weiterverarbeiten dieser 
Stucke erieichtert. Da die Stucke - im Gegensatz zu dem 
gleichzeitigen Zerschneiden eines Gegenstandes mit- 
tels eines Drahtgitters - einzein aus dem Gegenstand 

30 geschnitten werden, konnen sie unmittelbar im An- 
schluB an den erfolgten Schneidvorgang auf einfache 
Weise, insbesondere maschinell, vereinzelt werden, d. 
h. von dem verbleibenden Gegenstand entf ernt werden. 
AuBerdem konnen die derart sequentiell aus dem Ge- 

35 genstand geschnittenen keilformigen Stucke einer 
nachgeschalteten Verarbeitungseinrichtung, beispiels- 
weise einer Vorrichtung zum Verpacken dieser Stucke, 
mit im wesentlichen konstanter Transportrate zugefuhrt 
werden. 

40 [0010] Vorzugsweise ist die Vorrichtung dergestalt 
ausgebildet, daB die Schwenkachse des Schneidmittels 
im wesentlichen auf halber Breite der Grundflache an- 
geordnet ist, auf welcher der Gegenstand zum Zer- 
schneiden aufliegt, wobei als Breite dieser Grundflache 

45 ihre Erstreckungsrichtung gilt, die senkrecht zur Trans- 
portrichtung von Schneidmittel und Gegenstand ver- 
lauft. In diesem Falf erfolgt das Schwenken des 
Schneidmittels also insbesondere umdessen MiUelach- 
se. Diese Ausgestaltung der Vorrichtung ermoglicht - 

so bei Bewegung des Gegenstandes und des Schneidmit- 
tels relativ zueinander um jeweils im wesentlichen die- 
selbe Vorschubdistanz - das Zerschneiden eines recht- 
eckigen Gegenstandes in jeweils gleich groBe keilfor- 
mige Stucke (vgl. Fig. 4). 

55 [0011] Ein besonders einfacher Aufbau der Vorrich- 
tung laBt sich erreichen, wenn fur das Schwenken der 
Schneidebene des Schneidmittels genau zwei 
Schwenkpositionen vorgesehen sind, wobei sich das 
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Schneidmittel in einer dieser beiden Schwenkpositio- 
nen vor7ugsweise senkreCht zur Transportrichtung, d. 
h parallel zur Breite der Grundflache erstreckt. Eine ho- 
hero FIcxibilitat der Vorrichtung bezDglich der Form Oder 
dcs Gcwichls der Stucke laBt sich erreichen, wenn fur 
dio Schncdobene des Schneidmittels dagegen eine 
\/lcl/^hl von diskreten Schwenkpositionen Oder variable 
SchAonkposii onen vorgesehen sind. 
10012] Fur das Schwenken des Schneidmittels um 
some Schwcn\HchsekannwenigstenseinBetatigungs- 
clomofii vo qcschen sein, welches insbesondere einen 
hvdfnuhschcn odor pneumatischen Zylinder, einen He- 
bcl cincn mcchanfschen Kurvenantrieboder einen Ser- 
voHfrrjob nutwcis! Vorzugswelse ist fur dieses Betati- 
qunqsclomcni )cweils ein Gegendruckelement, bei- 
spiciswcjsc one Foder, vorgesehen. 
[001 3J bs isi bcvorzugt.. wenn das Schneidmittel als 
cinc Guillonnc-Klinge ausgebildet ist, die beispielswei- 
se inncriHio cincs Rahmens schwenkbar gehalten Oder 
inncrtiHlb cifics schwenkbaren Rahmens fesl monliert 
ibl wubui del Rrthrrien miltels des Antriebsmittels zur 
Durchfunrung dor Schneidbewegung des Schneidmit- 
tels angolncbcn warden kann. 

(0014] Die oflmdungsgemaBe Vorrichtung kann als 
AntricbGmiUol fur das Schneidmittel eino cdcr mohrcrc 
Kurbelstangon aufweisen, die der Grundflache im we- 
sentlichen bcnachbart angeordnet sind. Insbesondere 
ist es moglich cine Guillotine-Klinge innerhalb eines 
Rahmens mittols eines Betatigungselementes 
schwenkbar 7u montieren und den Rahmen mitlels der 
Kurbelslangcn zu einer Bewegung parallel zu der 
Schneidebcno anzutreiben. 

[0015] Als Transportmittel der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung ist wenigstensein Forderband vorgesehen, 
durch das der Gcgenstand in Transportrichtung bewegt 
wird. In diesem Fall f uhrt das Schneidmittel in Transport- 
richtung keinc eigene Bewegung durch. sondern es wird 
lediglichzu der Schneidbewegung angetrieben. Beider 
Venwendung eines Forderbandes als Transportmittel 
bildet jeweils ein Teil dieses Forderbandes die genannte 
Grundflache auf welcher der zu zerschneidende Ge- 
genstand aufliegt 

[0016] Die Aufgabe der Erfindung wird zum anderen 
durch em Verfahren gelost, durch das bei einer vorste- 

hend beschnebenen Vorrichtung in im wesentlichen Je- 
wells abwechselnden Schritten einerseits das Schneid- 
millel um die Schwenkachse geschwenkt und mittels 
des Schneidmillets ein keillormiges Stuck aus dem Ge- 
genstand geschnitten wird, und andererseits der Ge- 
genstand und das Schneidmittel um eine Vorschubdl- 
stanz in Transportrichtung relativ zueinander bewegt 
werden. 

[0017] Dabci kann das Schwenken dcs Schneidmit- 
tels jeweils entweder vor oder nach der zugeordneten 
Schneidbewegung erfolgen, und es kann parallel zu ei- 
ner Bewegung des Gegenstands und des Schneidmit- 
tels relativ zueinander durchgefuhrt werden. 
[0018] Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren ist es 



bevorzugt, wenn die Vorschubdistanz, um welche der 
Gegenstand und das Schneidmittel relativ zueinander 
bewegt werden, fur einen zu zerschneidenden Gegen- 
stand im wesentlichen jeweils gleich groB ist. Dies er- 
s mogllcht einen besonders einfachen Antrieb der relati- 
ven Transportbewegung und eine vergleichsweise 
gleichmaBige Rate, mit der Stucke geschnitten und wei- 
tertransportiert werden. 

[0019] Es ist von Vorteil, wenn ein Gegenstand vor 

10 seinem Zerschneiden bezuglich der Transportrichtung 
ausgerichtet und/oder zentriert wird. AuBerdem konnen 
vor dem Zerschneiden das Gewicht und die Abmessun- 
gen des Gegenstandes bestimmt werden. Durch diese 
MaBnahmen kann bei dem Zerschneiden des Gegen- 

15 standes in keilformige Stucke eine besonders hohe Ge- 
wichtsgenauigkeit erreicht werden. 
[0020] Bel dem im Zusammenhang mit der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung bzw. demerfindungsgema- 
Ben Verfahren genannten Gegenstand kann es sich um 

20 ein Lebensmittelprodukt handein, insbesondere einen 
Kaseriegel. Dieser Gegenstand ist vorzugswelse recht- 
ecklg, d.h. er weist zumindest eine rechteckige Seiten- 
flache auf. Es ist jedoch auch moglich, daB der Gegen« 
stand lediglich eine rechteckige Querschnittsflache be- 

2S sitzt, wahrend er von auBen beispielsweise zylinderfor- 
migerscheinl 

[0021] Weitere bevorzugte Ausfuhrungsfomnen sind 
in den Unteranspruchen beschrleben. 
[0022] Die Erfindung wird nachtolgend an hand von 
30 Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die 
Zeichnungen beschrieben; in diesen zeigen: 



Fig. 1 eine schematische Vorderansicht von Teilen 
einer erfindungsgemaBen Vorrichtung, mit- 
tels der gerade ein keilformiges Stuck aus ei- 
nem Kaseriegel geschnitten worden Ist, 
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Fig. 2 eine schematische Draufsicht auf die Vorrich- 
tung gemaB Fig. 1, 

Fig. 3 eine schematische Draufsicht auf das 
Schneidmittel der Vorrichtung und den Kase- 
riegel gemaB Fig. 2 zu einem spateren Zeit- 
punkt. 

Fig. 4 ein erflndungsgemaBes Schnittmuster in 
Draufsicht auf einen Gegenstand, 

Fig. 5 eine schematische Seitenansicht des 
Schneidmittels gemaB Fig. 2 und 3, und 

Fig. 6 eine schematische Draufsicht auf ein 
Schneidmittel einer weiteren erfindungsge- 
maBen Vorrichtung. 

[0023] Die Fig. 1 und 2 zeigen in schematischer Vor- 
deransicht bzw. Draufsicht Teile einer erfindungsgema- 
Ben Zerschneidevorrichtung. Diese besitzt eine Steuer- 
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und Antriebseinheit 11 , sowie ein endioses EIniaufband 
13 und ein endioses Auslautband 15, die fiber in den 
Figuren nur durch ihre Rotationsachsen angedeutete 
Antriebswellen mil der Steuer- und Antriebseinheit 11 
verbunden sind. Die jeweiligen Oberseiten der beiden s 
Bander 1 3, 1 5 sind mitlels der Steuer- und Antriebsein- 
heit 11 unabhangig vonelnanderjeweilszueinerTrans- 
portbewegung in die horizontale Transportrichtung A 
antreibbar. 

[0024] Zwischen den beiden Bandern 13, 15 ist als 
Schneidmittel ein Rahmen 17 vorgesehen, in dessen 
Zentrunn eine Klinge 1 9 angeordnet Ist, die an ihrer Un- 
terseite eine Schneldflache aufweist. Der Rahmen 17 
mitsamt der Klinge 19 ist mitlels einer innerhalb der 
Steuer- und Antriebseinheit 11 angeordneten Kurbel- 
slange zu eIner vertikalen Schneldbewegung B antreib- 
bar. Fig. 1 zeigt den Rahmen 1 7 in seiner untersten Po- 
sition. In der Draufsicht gemaB Fig. 2 ist der Rahmen 
17 senkrecht zur Transportrichtung A ausgerichtet. 
[0025] Fig. 5 zeigt den Rahmen 17 und die Klinge 19 
in schematischer Seitenansicht. Die Klinge 1 9 ist mittels 
eines in den Figuren nicht dargestellten Betatigungsele- 
ments bezuglich des Rahmens 1 7 urn ihre vertikale Mit- 
telachse 21 schwenkbar, d.h. die Mittelachse 21 bildet 
die Schwenkachse der Schneidebene der Klinge 19. 
Die Draufsicht gemaB Fig. 2 zeigt, wie die Kilnge 1 9 aus 
dem Rahmen 1 7 urn einen Schwenkwinke! 23 heraus- 
geschwenkt ist. 

[0026] Die Fig 1 und 2 zeigen auBerdem einen im we- 
sentlichen quadertormigen Kaseriegel 25, von dem be- 
reits ein keilformiges Stuck 27 abgeschnitten worden Ist 
und dessen verbieibender Rest auf der Oberseite des 
Einlaufbandes 1 3 ruht. Das bereits von dem Kaseriegel 
25 abgeschnittene keilformlge Stuck 27 liegt auf der 
Oberseite des Auslaufbandes 15. Entsprechend der urn 
den Schwenkwinkel 23 verschwenkten Stellung der 
Klinge 19 schlieBen in der Draufsicht gemaB Fig. 2 die 
der Klinge 19 jeweils zugewandte Seitenflache sowohl 
des Kaseriegels 25 als auch des Kasestucks27 mil der 
Erstreckungsebene des Rahmens 17 den Schwenkwin- 
kel 23 ein. 

[0027] Durch die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Vor- 
richtung lassen sich gemaB dem folgenden erfindungs- 
gemaBen Verfahren keilformige Stucke aus dem Kase- 
riegel 25 schneiden: 

[0028] Zunachst wird der quaderformige Kaseriegel 
25 bezuglich der Transportrichtung A ausgerichtet und 
bezuglich der Schwenkachse 21 der Klinge 1 9 zentriert. 
Um ein gewichtsgenaues Zerschneiden in Stucke 27 zu 
ermoglichen, werden auBerdem seine Lange in Trans- 
portrichtung A und sein Gesamtgewicht bestimmt. An- 
schlieBend wird der Kaseriegel 25 - wahrend der Rah- 
men 17 mitsamt der Klinge 19 sich in einer oberen Po- 
sition befindet - derart in Transportrichtung A bewegt, 
daB sein bezuglich der Transportrichtung A vorderer Ab- 
schnitt um eine Vorschubdistanz 29 unterhalb der Klin- 
ge 19 durch den Rahmen 17 hindurchragt. 
[0029] Fur einen ersten Schneidvorgang wird die Klin- 



ge 19 - wie in Fig. 2 dargestellt - bezuglich des Rahmens 
17 um den Schwenkwinkel 23 verschwenkt und mittels 
des Rahmens 1 7 in einer vertikal nach unten gerichteten 
Schneidbewegung B derart durch den Kaseriegel 25 ge- 
fuhrt, daB die Schneidflache an der Unterseite der Klin- 
ge 19 den Kaseriegel 25 in RIchtung B bis fiber dessen 
Unterseite hinaus durchdringt. Dadurch ist das erste 
keilformige Kasestuck 27 von dem Kaseriegel 25 abge- 
schnitten. Dieses Kasestuck 27 wird mittels des Aus- 
laufbandes 15 in Transportrichtung A weiter transpor- 
tiert. Der somit erreichte Zustand entsprlcht der in den 
Fig. 1 und 2 gezeigten Position der Klinge 19, des Ka- 
seriegels 25 und des Kasestficks 27. 
[0030] AnschlieBend wird der Rahmen 17 mitsamt 
der verschwenkten Klinge 19 derart in vertikaler Rich- 
tung B nach oben bewegt, daB die Unterseite der Klinge 
19 sich oberhalb der Oberseite des Kaseriegels 25 be- 
findet. Daraufhin wird der Kaseriegel 25 mittels des Ein- 
laufbandes 13 um eine weitere Vorschubdistanz 29 in 
Transportrichtung A bewegt, so daB sein vorderer Ab- 
schnitt wiederum unterhalb der Klinge 1 9 um die Distanz 
29 in den Rahmen 17 hineinragt. Gleichzeitig wird die 
Klinge 19 um den negativen Schwenkwinkel 23 zuruck 
in ihre Normalposition verschwenkt. Sie erstreckt sich 
somit innerhalb der Erstreckungsebene des Rahmens 
17. Die somit erreichte Position des Kaseriegels 25, des 
Rahmens 17 und der Klinge 19 ist in schematischer 
Draufsicht in Fig. 3 gezeigt. 

[0031] Durch eine anschlieBende Schneidbewegung 
B der Klinge 1 9 nach unten wird ein weiteres Stuck von 
dem Kaseriegel derart abgeschnitten, daB die durch 
diese Schneidbewegung entstehende, jeweils der Klin- 
ge 19 zugewandte Seitenflache des neu abgeschnltte- 
nen Stfickes bzw. des Kaseriegels 25 parallel zu der Er- 
streckungsebene des Rahmens 17, dh. senkrecht zur 
Transportrichtung A verlauft. Das neu abgeschnittene 
Stfick wird nun mittels des Auslaufbandes 15 in Trans- 
portrichtung A weitertransportlert, und der Rahmen 17 
mitsamt der Klinge 19 wird zuruck nach oben bewegt. 
Wie vorstehend fOr das Abschneiden des ersten Stuk- 
kes 27 aus dem Kaseriegel 25 beschrleben, kann nun 
die Klinge 19 erneut um den Schwenkwinkel 23 ver- 
schwenkt und durch den Kaseriegel 25 geffihrt werden. 
[0032] Mittels der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
bzw. auf die vorstehend erlauterte Weise kann der ge- 
samte Kaseriegel 25 nach einem Schnittmuster in keil- 
formige Kasestucke 27 zerschnitten werden, wie es in 
Fig. 4 in schematischer Draufsicht fur den aus den Ka- 
sestucken 27 wieder zusammengesetzten Kaseriegel 
25 gezeigt ist. Jedes Stfick 27 besitzt In Draufsicht den 
UmriB eines Trapezes mit zwei rechten Winkeln 31. 
Zwel benachbarte, mittels verschwenkter Klinge 1 9 aus- 
einander geschnittene Stucke 27 erganzen sich jeweils 
zu einem rechteckigen UmriB. 

[0033] Der in Fig. 4 dargestellte Kaseriegel 25 und 
dementsprechend die Stucke 27 besitzen senkrecht zur 
Transportrichtung Adie Breite 33 und entlang der Trans- 
portrichtung A bezuglich dieser Breite 33 die Langen- 
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mittenachse 35. Indem der Kaseriegel 25 vor seinem 
Zerschneiden zentriert wird, bewegt er sich bei der In 
den Fig. 1 und 2 dargestellten Vorrichtung mit seiner 
Langenmittenachse 35 durch die Mittelachse 21 der 
Klinge 19, d.h. durch deren Schwenkachse. Dadurch ist 
es moglich, fur das Abschneiden jeweils gleich groBer 
keilformiger Stucke 27 - unabhangig von der jeweiligen 
Schwenkposition der Klinge 19 - den Kaseriegel 25 je- 
weils urn im wesentlichen dieselbe Vorschubdistanz 29 
in Transportrichtung A zu bewegen. 
[0034] Die Erfindung ermoglicht also auf vorteilhafte 
Welse das Zerschneiden eines rechteckigen Kaserie- 
gels 25 in keilformige Stucke 27. Da das Abschneiden 
dieser Stucke 27 von dem Kaseriegel 25 einzein nach- 
einander erfolgt, kann der Kaseriegel 25 gewichtsgenau 
zerschnitten werden. Insbesondere ist es moglich. den 
Riegel 25 in eine vorbestlmmte Anzahl von Slucken 27 
jeweils desselben Gewlchts zu zerschneiden. Da der 
Kaseriegel 25 mit seiner Langenmittenachse 35 durch 
die als Schwenkachse dienende Mittelachse 21 der 
Klinge 19 gefuhrt wird, kann der Riegel 25 hierbei um 
jeweils dieselbe Vorschubdistanz 29 bewegt werden. 
[0035] Es ist im Rahmen der Erfindung auch moglich, 
eine Schwenkachse 37 der Klinge 19 bezugtich der 
Transportrichtung A seitlich versetzt zu der Grundflache 
vorzusehen, auf welcher der Kaseriegel 25 aufliegt. In 
diesem Fall verlauft die Schwenkachse 37 beispielswei- 
se im wesentlichen entlang einer Seitenstrebedes Rah- 
mens 17. Fig. 6 zeigt eine der Darstellung gemaB Fig. 
2 entsprechende schematische Draufsicht auf einen 
Rahmen 17 mit einer derartig entlang einer seitlichen 
Schwenkachse 37 angelenkten Klinge 19. Bei einer sol- 
chen Ausgestaltung des Schneidmittels kann sich einer- 
seits die Anbringung eines Betatigungselements zum 
Verschwenken der Klinge 1 9 vereinfachen, wahrend an- 
dererseits fur jeweils gleich groBe keilformige Stucke 27 
der Kaseriegel 25 jeweils verschiedene Vorschubdi- 
stanzen bewegt werden muB. 
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A Transportrichtung 
B Schneidbewegung 



1. Vorrichtung zum Zerschneiden eines auf einer 
Grundflache aufllegenden Gegenstandes (25) in 
keilformige Stucke (27), 

10 gekennzeichnet 

durch ein Schneidmittel (19), das mittels eines 
Antriebsmittels zu einer Schneidbewegung in- 
nerhalb einer Schneldebene antreibbar ist, wei- 
rs Che im wesentlichen senkrecht zu der Grund- 
flache steht, und ein Transportmittel (1 3), durch 
das der Gegenstand und das Schneidmittel in 
einer Transportrichtung (A) relativ zuelnander 
bewegbar sind, 
20 wobei die Schneldebene des Schneidmittels 
um eine Schwenkachse (21) schwenkbar ist, 
die senkrecht zur Grundflache steht. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
2S dadurch gekennzeichnet, 

daB die Schwenkachse (21) der Schneidebene 
senkrecht zur Transportrichtung (A) im wesentli- 
chen auf halber Breite (33) der Grundflache ange- 
ordnet ist. 

30 

3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Schneidebene des Schneidmittels in genau 
zwei diskrete Schwenkpositionen, in eine Vielzahl 
35 von diskreten Schwenkpositionen oder in variable 
Schwenkpositionen um die Schwenkachse 
schwenkbar ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspru- 
40 Che, 

gekennzeichnet 

durch ein Betatigungselements durch welches das 
Schneidmittel um die Schwenkachse schwenkbar 
ist, wobei das Betatigungselement insbesondere 
45 wenigstens einen hydraulischen oder pneumati- 
schen Zylinder, wenigstens einen Hebel, wenig- 
stens einen mechanischen Kun/enantrieb und/oder 
wenigstens einen Servoantrieb aufweist. 

so 5. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che. 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Schneidmittel (19) ein Messer aufweist, 
das insbesondere als Guillotine-Klinge ausgebitdet 
ss und/oder innerhalb eines Rahmens (17) gehalten 
ist. 

6. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspru- 
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Che 

dadurch gekennzeicltnet, 

daQ das Antriebsmittel eine Oder zwei Kurbelstan- 
gcn aufweist. 

5 

7. Vcrlahrcn zum Zerschneiden eines Gegenstandes 
{25) in ^cilformjge Stucke (27) mittels einer Vorrich- 
I jnq nrich oinem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

d^B \n im wesentlichen jeweils abwechselnden io 

Schfiiicn 

/um cinon das Schneidmittel (19) urn die 
SchwcnKachse (21) geschwenkt und mittels 
dcs Schnoidmittels ein Stuck von dem Gegen- i5 
slr.nd abgoschnitten wird, 

und 

/um anderen der Gegensland und das 20 
Schiioidinitlel um eine Vorschubdistanz (29) in 
Transportnchtung (A) relativ zueinander be- 
wcgl wcfdcn. 

8. Vcrlahron nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daG der Gegonstand und das Schneidmittel um im 
wesenllichcn jeweils konslante Vorschubdistanzen 
(29) in Transportrichtung relativ zueinander bewegt 
warden 

9. Verlahren nach einem der Anspruche 7 oder 8. 
dadurch gekennzeichnet 

daG der Gegenstand (25) vor seinem Zerschneiden 
bezuglich der Transportrichtung ausgerichtet und/ 3S 
Oder zentnerl und/oder vermessen und/oder gewo- 
gen wird. 

10. Vorrichtung bzw. Verlahren nach einem der vorste- 
henden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
daG der Gegenstand im wesentlichen rechteckig, 
insbesondere quaderformig. und/oder ein Lebens- 
mittelprodukt, insbesondere ein Kasenegel, 1st. 
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